
Jeder macht das, 
was er am besten kann.
Fertigungstiefe im XL-Format bei WIMA
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Fertigungstiefe  
im XL-Format

Zum Beispiel: Schweißen

Schweißkompetenz bei WIMA

Jeder fünfte Mitarbeiter bei WIMA arbeitet im Bereich Schweißen. Allein diese Zahl zeigt, welch großen
Stellenwert die Technologie Schweißen bei uns hat. Ausgebildete Schweißer verfügen über die notwendigen
Zusatzqualifikationen und Nachweise (u. a. Schweißen von Stahlbauten nach DIN 18800-7, Klasse E;
Schweißen von Betonstählen nach DIN 4099-2). Mit unseren Fertigungsanlagen realisieren wir Stahl-
konstruktionen mit einem Stückgewicht von bis zu 32.000 kg.

  Vorbereiten

  Strahlen auf Durchlauf-Rollbahn-Strahlanlage 
L = 16.000 mm, B = 2.200 mm, H = 580 mm

1

  Zuschneiden

   Laserschneiden 
L = 12.000 mm, B = 3.000 mm, H = 20 mm

  Brennschneiden 
L = 8.000 mm, B = 3.000, H = 150 mm 

  Schere mit Schnittlänge 
L = 4.050 mm, t = 13 mm

2

  Formen & Bohren

  Abkanten mit 400 t 
auf einer Länge von 5.050 mm

  Bohren und Sägen mit Signieren bis HEM 600 
L = 16.000 mm

3

  Montieren

  Blechbau
  Antriebsbau
  Siebmaschinenbau

5

  Schweißen

  Schweißen von Stahlbauten 
nach DIN 18800-7, Klasse E

  Schweißen von Betonstählen 
nach DIN 4099-2

4

  Gummieren

 auf insgesamt 85 m2

6

  Lackieren

 Lackierhalle mit 120 m2 
 Heizung, Absaugung und  
 Filtereinrichtung 

7

Deshalb setzen wir auf eine  
hohe Fertigungstiefe.

In unserer Halle 1 finden Sie alles, was für die komplette  
Fertigung der verschiedenen Produkte benötigt wird. 

WIMA garantiert dabei eine hohe Qualität und die  
beste Fertigungsgenauigkeit.  

Zertifikat ISO 9001:2008 Schweißen von Betonstählen 
nach DIN 4099-2

Schweißen von Stahlbauten  
nach DIN 18800-7, Klasse E

Schweißkompetenz bei WIMA

Qualitätsprüfung Blechbau durch 
Schweißfachingenieur (SFI) und Qualitäts-
managementbeauftragten (QMB)



 Schweißen

Mit ruhiger Hand und viel Erfahrung entste-
hen die Schweißnähte, die Ihre WIMA-Siebma-
schine dauerhaft, wie aus dem Vollen gefräst 
zusammenhält. Dafür arbeiten ausgebildete 
und geprüfte Schweißer im MIG/MAG- und E-
Schweißverfahren. Wir schweißen dabei bis zu 
32.000 kg Stückgewicht.

 Schweißen von Stahlbauten
Wir sind zertifiziert nach DIN 18800-7 
Klasse E. Großer Eignungsnachweis für 
dynamisch beanspruchte Stahlbauten.

 Schweißen von Betonstählen
Wir sind zertifiziert nach DIN 4099-2 
in den Verfahren MIG/MAG und E-Hand.
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5.000 m2 für die   
WIMA-XL-Fertigung

 Vorbereiten

Um aus Halbzeugen wie Blechen und Band-
stählen ein Produkt entstehen zu lassen, bedarf 
es einer gründlichen Vorbereitung. Saubere, 
rostfreie Oberflächen sind für Qualitäts-
schweißnähte und das Oberflächenfinish eine 
unabdingbare Voraussetzung.

 Wareneingang
Bei manchen Zulieferern ist das WIMA-Qualitäts-
system schon fast legendär – zu Recht! Die Maß-
stäbe, die wir an uns selbst stellen, gelten genau 
so für unsere Zulieferer – ob klein, ob groß. Des-
halb sind wir nach ISO 9001 : 2008 zertifiziert. 
Wir verfügen über eine Umstempelberechtigung 
mit TÜV-Zertifikat.

 Strahlen
Zum Strahlen von Halbzeugen steht eine Durch-
lauf-Rollenbahn-Strahlanlage bis 16.000 mm × 
2.200 mm × 580 mm [L × B × H] zur Verfügung.

1
 Formen & Bohren

Mit viel Gefühl, Erfahrung und hohem Druck 
bringen wir die Bleche für Ihre WIMA-Siebma-
schine in Form. Sauber gesetzte Bohrungen und 
präzise Schnitte garantieren später die passge-
naue Montage. 

 Abkanten
Die CNC-gesteuerte Abkantpresse kantet mit 
400 t Druck auf einer Länge von 5.050 mm.

 Bohren und Sägen
Bohren, Sägen und Signieren geschieht CNC-
gesteuert auf einer kombinierten Bohr-Säge-
Anlage, die Träger bis HEM 600 mit einer Länge 
von bis zu 16.000 mm verarbeitet.

3  Montieren

Sind die Komponenten im Haus sorgfältig ge-
fertigt und die Kaufteile akribisch geprüft, ist 
die Montage nur noch eine Frage von Finger-
spitzengefühl und Erfahrung. Dazu stehen 
fünf Säulenkrane und acht Portalkrane, zwei 
davon mit bis zu 16 t Hubkraft, zur Verfügung.

 Blechbau
Hier werden Bleche zu Trichtern, Wannen, 
Ablaufrutschen etc. zusammengefügt.

 Antriebsbau
Für die Montage der elektromechanischen und 
pneumatischen Komponenten ist der Antriebs-
bau zuständig.

 Siebmaschinenbau
Weil Siebmaschinen bei uns einen besonderen 
Stellenwert genießen, gibt es eine eigene Sieb-
maschinenabteilung mit modernstem Prüfstand 
für die Steuer-, Mess- und Regeltechnik.

5  Gummieren

Das Belegen Verschleiß beanspruchter Flächen 
mit der richtigen Gummimischung ist eine 
Frage von viel Erfahrung. Deshalb geschieht 
selbst dieser Prozessschritt bei uns im Haus. 

Auf einer Fläche von insgesamt 85 m2, baulich 
getrennt von der Produktion, erfolgt die Gum-
mierung von Oberflächen.
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 Lackieren

Wir finden: Ein gutes Produkt sollte auch gut 
aussehen. Deshalb lackieren wir Komponenten 
und Maschinen im eigenen Haus.

Zur Oberflächenkonservierung steht eine Lackier-
halle von 120 m2, mit Heizung, Absaugung und 
Filtereinrichtung zur Verfügung.
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 Zuschneiden

Eine WIMA-Siebmaschine besteht aus vielen 
Einzelteilen – aus großen Blechen für die Sei-
tenwände und aus kleinen Blechen wie Anhän-
geösen, Konsolen etc. Ihre Passgenauigkeit ist 
später wichtige Voraussetzung für die Langlebig-
keit Ihrer Siebmaschine.

 Laserschneiden
Für das Laserschneiden von Blechen steht eine La-
serschneidanlage mit 4 kW Leistung zur Verfügung. 
Hierauf können Bleche mit bis zu 12.000 mm × 
3.000 mm [L × B] und Dicken bis zu 20 mm (Baustahl), 
beziehungsweise 15 mm (Edelstahl) geschnitten 
werden.

 Tafelschere
Die WIMA-Tafelschere verarbeitet Schnittlängen 
bis 4.050 mm bei einer Materialstärke bis 12 mm.

 Brennschneiden
Für die extra dicken Bleche bis 150 mm gibt es eine 
CNC-gesteuerte Brennschneidmaschine. Hier verar-
beiten wir Bleche bis 8.000 mm × 3.000 mm [L × B].
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Brennschneiden

Formen & Bohren

Schweißen

Jeder macht das, 
was er am besten kann.
Wir finden: Wer Siebmaschinen herstellt, sollte das auch wirklich selbst machen. Bei einer 
WIMA-Siebmaschine jedenfalls entstehen alle wichtigen Komponenten in der hauseigenen 
WIMA-Produktion – von den Zuschnitten über das Zusammenfügen bis hin zu Lackierung 
und Prüfstand. Denn wir glauben: Das können wir besser als andere.

Und weil andere das genau so sehen, nutzen namhafte Unternehmen unsere Kompetenz 
und Fertigungsmöglichkeiten und lassen bei uns nach Zeichnung herstellen.
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Bereich Schweißen

Brennschneidmaschine
CNC-Bohr-Sägeanlage mit Signiereinheit 
max. Abmessungen: HEM 600, L = 16.000 mm

CNC-gesteuerte Brennschneidanlage 
max. Abmessungen: L = 8.000 mm, B = 3.000 mm
Blechdicke: bis 150 mm

Laserschneidanlage 
max. Abmessungen: L = 12.000 mm, B = 3.000 mm
Blechdicke: bis 20 mm Baustahl / 15 mm Edelstahl

Siebmaschine Typ FKP 1850-2,5-N-B 
auf Prüfstand / Montage von Schleißauskleidung

Fertigung Doppelwellen-Schwertwäsche
Typ DWSW 200/2400/6000/2

Fertigung Schöpfrad mit Schneckenspiralen 
und Sogkammern Typ S40-22-95W


